OK Autrod 347Si
OK Autrod 16.11

Altalanos leiras

18Cr8NiNb 6tvozéslt tomoér hegesztéhuzal az ausztenites
korréziddlld acélok hegesztéséhez. A varratfém jé
altalanos korrézidallésagu. A nidbium oOtvozés ezen tul
tovabbi ellendllast biztosit a szemcsekézi korrézid ellen
illetve alkalmassa teszi a varratot magasabb
hémérsékleten torténé Uzemelésre is. A ndvelt
sziliciumtartalomnak a hegesztési tulajdonsagok
javitdsaban (pl.: nedvesités) van pozitiv szerepe. Az OK
Autrod 347Si ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is
kaphaté.

MIG/MAG

Besorolas

EN ISO 14343-A

SFA/AWS A5.

Werkstoffnum

9
mer

Jovéahagyasok

DB 42.039.13

vdTOV 09743

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

G 19 9 Nb Si
ER347Si

~1.4551

A
ESAB -
A

C Si Mn Cr Ni
0,04 0,7 1,7 19 9,8
Nb P S
0,6 0,005 0,01
Védoégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
M12, M13
Folyashatar (MPa) 440
Polaritas Szakitoszilardsag 640
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 37
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 110
-60°C 80
Hegesztéesi paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 55 160 12 1.0 4.1 4.0 17.0 15 24
1.0 80 240 15 1.5 6.0 3.5 18.0 15 28
1.2 100 300 18 1.6 7.5 3.0 14.0 15 29
1.6 230 375 22 5.2 8.6 5.5 9.0 23 31

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






